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Verfahren zur Herstellung eines hochbe 1 astbaren 
Bauteils aus Kunststoff und hochbe 1 ast bares Baute i 1 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung 
eines hochbel astbaren Bauteils aus Kunststoff unter 
Verwendung von f est i g ke i t sste i gernden Materialien, 
insbesondere von Faserwerkstof f en und ein hochbelastba 
5 res Bauteil aus Kunststoff. 

Bei Ser ienei nsatz von hochbel asteten Bauteilen aus 
Kunststoff besteht die Notwend i gke i t , extrem belastete 
Bereiche des Bauteils durch geeignete Malinahmen zu 

10 stabi 1 i s i eren und die mechanischen Eigenschaf ten par- 
tiell diesen hohen Anf orderungen anzupassen. Bauteile 
dieser Art werden z. B. bei Kraf tf ahrzeugen als Sitz- 
schalen eingesetzt und bei unterschiedl ichen Tempera- 
ture i nf 1 us sen extremen Belastungen in Bezug auf Biege- 

15 steifigkeit und Sch 1 agzahigkei t ausgesetzt. Urn diesen 
hohen Anspruchen zu genugen, werden derartige Bauteile 
aus verstarkten thermop 1 ast i schen Formmassen herge- 
stellt. Als Verstarkungsmater ial ien werden dabei z. B. 
Glasfasern, Kohlefasern oder andere versteifende Faser 
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werkstoffe eingesetzt. Diese Faserwerkstof f e miissen 
jedoch ein in Bezug auf die zuvor genannten Eigenschaf- 
ten ausgewogenes Verhaltnis zwischen mechan i schen 
Eigenschaf ten und der Forderung nach Leichtbau aufwei- 
5 sen. Dabei bleibt zu berucks i cht i gen , daft aus Recy- 

clinggrunden ein thermop 1 ast i scher Werkstoff gegentiber 
einem duropl ast i schen bevorzugt wird und dabei Verstar- 
kungsfasern wegen der Gewi cht serhohung nur in begrenz- 
tem Umfang eingesetzt werden konnen. 

10 

\^ Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, mit einem 

r, ~ Minimum an Aufwand Verbundkorper zu schaffen, die 

extreme Belastungen aufnehmen konnen und gleichwoM 
gegentiber herkomm 1 i chen Bauteilen ein relativ geringes 
15 Gewicht aufweisen. 

Diese Aufgabe wird erf i ndungsgemaft dadurch gelost, daft 
in dem zur Formgebung dienenden Werkzeug zwei Werkstof- 
fe mit untersch i ed 1 i chen Fest i gkei t se i genschaf ten zu 

20 einem Verbundkorper verbunden werden, wobei die Ver- 
bundwirkung zwischen den beiden Werkstoffen durch 
Ausnutzung der Restwarme des einen Werkstoffs herge- 
stellt wird. Nach einem bevorzugten Verfahren wird im 
^ zur Formgebung dienenden Werkzeug ein Bereich durch 

25 einen Schieber abgeschottet und ein hochbelastbarer 

Werkstoff in diesen abgeschotteten Bereich eingebracht 
und nach einer Abkuhlphase der Schieber gezogen und in 
den Freiraum der restlichen Werkzeugka v i t at in einem 
nachgeschalteten Arbeitsgang ein Werkstoff mit geringe- 

30 rer Be 1 a s tba r ke i t eingebracht. 
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Es besteht auch die Moglichkeit, in den hoher belaste- 
ten Bereich ein vorgef ert i gtes Bauteil einzulegen, 
wobei ggf. das vo rgef ert i g te Bauteil vor dem Einbringen 
des zweiten Werkstoffs mit einer vorgegebenen Eigenwar- 
me versehen wird. Diese Eigenwarme fordert wesentlich 
die Verbundwi rkung zwischen den beiden Bereichen. Zur 
Gewichtsreduzierung kann das durch das hoher belastbare 
Material gebildete Bauteil mit einer Verrippung Oder 
mit einem Hohlteil versehen werden, wobei vorteilhaf- 
terweise das Hohlteil im Gas i nnendruckverf ahren gebil- 
det wird. Dabei wird ein inertes Gas in den noch pla- 
stischen Werkstoff geprefit. 

Das erf indungsgemafie hochbe 1 astbare Bauteil aus Kunst- 
stoff kann f estigkei tssteigernde Materialien, insbe- 
sondere Faserwerkstof f e enthalten, wobei zwei Werkstof- 
fe mit unterschiedl ichen Fest igkeitseigenschaf ten zu 
einem Verbundkorper verbunden sind. Die Verbundw i rkung 
ist zwischen den beiden Werkstoffen durch chemi sch/phy- 
sikalische Verbundmechan i smen und/oder auftere Profilge- 
bungen hergestellt, insbesondere durch Hi nterschne i dun- 
gen. 
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Patentanspruche : 

1. Verfahren zur Herstellung eines hochbe 1 astbaren 
Bauteils aus Kunststoff unter Verwendung von festig- 
kei tssteigernden Materialien, insbesondere von' 
Faserwerkstof f en , dadurch gekennzeichnet , daB in dem 

5 zur Formgebung dienenden Werkzeug zwei Werkstoffe 

mit unterschiedl ichen Fest igkeitseigenschaf ten zu 
einem Verbundkor per verbunden werden. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
10 dafi die Verbundwi rkung zwischen den beiden Werkstof- 

fen durch Ausnutzung der Restwarme des einen Werk- 
stoffs hergestellt wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
15 zeichnet, dafc im zur Formgebung dienenden Werkzeug 

ein Bereich durch einen Schieber abgeschottet und 
ein hochbel astbarer Werkstoff in diesen abgeschotte- 
ten Bereichf eingebracht wird und nach einer Abkuhl- 
phase der Schieber gezogen und in den Freiraum der 
restlichen Werkzeugkavi tat in einem nachgescha 1 teten 
Arbeitsgang ein Werkstoff mit geringerer Belastbar- 
keit eingebracht wird. 
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Verfahren nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafJ in den hoher belastbaren Bereich ein 
vorgef ert igtes Bauteil eingelegt wird. 

Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennze i ch net , 
dafc das vorgef ert i gte Bauteil vor dem Einbringen des 
zweiten Werkstoffs mit einer vorgegebenen Eigenwarme 
versehen wird. 

Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet , daft das durch das hoher belastbare 
Material gebildete Bauteil zur Gewi cht sreduz i erung 
mit einer Verrippung und/oder mit einem Hohlterl 
versehen wird. 

Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, 
daB das Hohlteil im Gas i nnendruckverf ahren gebildet 
wird. 

Verfahren nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zur Bildung des Hohlraums ein inertes 
Gas in den noch plastischen Werkstoff geprelit wird. 

Hochbel astbares Bauteil aus Kunststoff unter Ver- 
wendung von f est i gke i t sste i gernden Materialien, 
insbesondere von Faserwerkstof f en , dadurch gekenn- 
zeichnet, daft zwei Werkstoffe mit untersch i ed 1 i chen 
Fest igkeitseigenschaf ten zu einem Verbundkor per 
verbunden sind. 
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Bauteil nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet , 
da(S die Verbu ndw i rkung zwischen den beiden Werk- 
stoffen durch Warme und/oder auBere Prof i 1 gebungen 
hergestellt ist. 

Bauteil nach Anspruch 9 oder 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die auBeren Prof i 1 gebungen durch 
H i nterschne i dungen gebildet sind. 



